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1 Поковка КТ60. Технические требования и испытания по ГОСТ 8536-79 с дополнительными
испытаниями на холодный загиб. Ультразвуковой контроль заготовки по ОСТ5Р.9675-88.
2 При согласовании с проектантом допускается замена указанного материала на материал,
обеспечивающий технические характеристики чертежа, указанные в п. 1.
3 Обработку по размеру в квадратных скобках производить совместно с дет. 10.10.02.

4 Неуказанные предельные отклонения размеров: H14, h14, ± 
IT14
2 .

5 * Размер для справки.
6 Покрытие Хим.Окс.прм. ОСТ5Р.9048-96. Допускается Хим.Фос.окс. ОСТ5Р.9048-96.
7 Маркировать шрифтом 5-Пр3 ГОСТ 26.020-80. Клеймить знаком технического контроля, клеймом
завода изготовителя.


