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1. Допускается изготовление из стали, согласованной с заказчиком и
соответствующей правилам классификации и постройки морских
судов, часть XIII."Материалы", п. 3.2 "Судостроительная сталь".
2. Сварка полуавтоматическая в среде защитных газов по 
РД5Р.9083-92. Сварочная проволока Св-08Г2С  ГОСТ2246-70.
3. Контроль качества сварного шва производить радиографическим
или ультразвуковым методом по I категории ОСТ5Р.1093-93 в объеме
100% шва.

4. H16, h16, ± 
IT16
2 .

5. *Размеры для справок.


